Techno Line
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Techno Line

Massima flessibilita di foratura e...
Maxima flexibilidad de perforacion y...
MakcumanbHaA rmébKoCcTb CBEpJIeHUA WU...

La serie Techno, composta da Techno FDT, Techno F, Techno S e Techno SDT, ¢ la linea delle foratrici ed inseritrici trasversali
automatiche per la lavorazione delle superfici inferiore e superiore del pannello e dei suoi 4 lati; le macchine si distinguono per le
elevate capacita produttive nella produzione a lotti e vedono la loro locazione principale in isole di foratura alimentate da carichi
automatici oppure in linee complesse di squadrabordatura.

La serie Techno, compuesta por Techno FDT, Techno F, Techno S y Techno SDT, es la linea de taladros e insertadoras transversales
automaticas para el mecanizado de las superficies superior € inferior del panel y de sus cuatro lados; las maquinas se caracterizan por su
alta capacidad en la produccion en lotes y son especialmente idoneas para islas de taladro alimentadas por cargas automaticas o lineas
complejas escuadro-canteado.

Cepua Techno, coctoAwasa us ctaHkos Techno FDT, Techno F, Techno S u Techno SDT - 370 ramma aBTOMaTU4eCKKX
nonepeyHbIX CBEPNUIIbHBIX U CBEPNNIIBHO-3a0MBHbLIX CTAHKOB AJ1A 06pabOoTKM HUXKHUX, BEPXHUX MOBEPXHOCTEN U 4 BOKOBbIX
CTOPOH; CT@HKM OT/IMYAKTCA BbICOKOM NPONU3BOAMTENBHOCTLIO NMPY NPOM3BOACTBE NAaPTUAMU; NX OCHOBHOE NPUMEHEHNE — YHacTKK
CBEpNEHNA C aBTOMATUYECKON 3arpy3Ko Unn BKIIKOYEHME B COCTaBHbIE NIMHUN (DOPMATHO-KPOMKOOOIMLIOBOYHOM 06paboTKuU.

Foratrice Techno FDT a controllo numerico per la foratura orizzontale e verticale. La movimentazione elettronica di tutti gli assi
posizionabili assicura attrezzaggi rapidi e precisi consentendo una notevole flessibilita produttiva.

Taladro Techno FDT con control numérico para el taladro horizontal y vertical. El movimiento electronico de todos los ejes posicionables
garantiza equipamientos rapidos y precisos y permite una notable flexibilidad productiva.

CeepnunbHbii ctaHok Techno FDT ¢ YIMY cny>XuT AnA ropu3oHTanbHOro 1 BEPTUKaNbHOMO CBEPIIEHNUA.
ONeKTPOHHOE NO3MLMOHNPOBAHUE BCEX OCen obecneynBaeT ObICTPYIO U TOYHYIO NepeHananky npy 3Ha4ymMTenbHON
NPOV3BOACTBEHHON MTMOKOCTW.



Forainseritrice Techno SDT a controllo numerico
per inserimento orizzontale di spine e la foratura
verticale inferiore e superiore.

Taladro-insertadora Techno SDT con control
numeérico para la insercion horizontal de clavijas y la
perforacion vertical inferior y superior.

CeepnunbHo-3abuBHOM cTaHok Techno SDT c YlMy
CNY>XWUT ANA rOpU30HTasNbHOM 3abVBKY LIKAHTOB U
BEPXHErO U HUXXHETO BEPTUKASIBHOrO CBEPJIEHUA.

Techno SDT

Techno FDT



Techno Line

...Precisione di posizionamento...
...Precision de posicionamiento...
... TOYHOCTb NO3ULIMOHUPOBAHUA...

Foratrice Techno FDT con posizionamento manuale degli assi X e Y in modo agevole e movimentazione a controllo dell’asse Z per
garantire un’elevata capacita produttiva.

Taladro Techno FDT con posicionamiento manual de los gjes X e Y de manera facil y movimiento con control del eje Z para garantizar una
elevada capacidad productiva.

CeepnunbHbii ctaHok Techno FDT ¢ yao6HbIM pyYHbIM NO3ULMOHMPOBaHMEM ocent X 1 'Y 1 nepemMeLleHmem
ocu Z ¢ ynpaeneHnem YIY, 4to obecnevmBaeT BbICOKME NPOU3BOACTBEHHBIX XapaKTEPUCTUKMN.

Rapidita nei posizionamenti.

Movimentazione assi tramite guide prismatiche e pattini a ricircolo.

Ampia flessibilita di attrezzaggio grazie alle dimensioni compatte dei gruppi
operatori.

Posicionamiento rapido.

Movimiento de los ejes mediante guias prismaticas y patines recirculantes.

Amplia flexibilidad de equipamiento gracias a las dimensiones compactas de grupos
operadores.

BbICTpOTa no3nunMoHnpoBaHUA.
FlepeMemeHMﬂ ocei no npusmMaTn4yeCckKnMm HanpasnAawwWwmUmMm u 6eCKOHEYHbIM

LIAaPUKOBbIM Onopam.
BbicTpoTa nepeocHalleHna 6narogapa KOMNakTHbIM pasmepam paboymnx rpynmn.

\




Sistema di traslazione della macchina sui binari per
il riattrezzaggio e la lavorazione fuori linea.

Sistema de traslacion de la maquina sobre railes para el
equipamiento y la elaboracion fuera de linea.

Cucrtema nepemMelleHmnA ctaHa no penbcam anAa
nepeocHalleHnAa n pa6OTbI BHEe JNTMHUN.

Aggregato di foratura orizzontale ad attacco rapido applicabile
ai gruppi operatori verticali per la foratura orizzontale anteriore
e posteriore del pannello.

Agregado de taladro horizontal con conexion répida aplicable a los
grupos operadores verticales para el taladro horizontal anterior y
posterior del panel.

BbicTpoCHEMHDIN arperaT AnA ropusoHTanbHOro CBEPIIEHMA,
yCTaHaBNMBaeMbli Ha BepTVKasnbHble paboyne rpynnbl AnA
rOpU3OHTaNbHOro NepeaHero 1 3aAHero CBepeHnA NaHenu.

Il trasporto a doppia cinghia a due sezioni indipendenti garantisce alte
prestazioni produttive.

Massima precisione di posizionamento delle 2 battute a scomparsa che
permettono posizionamenti automatici del pannello.

Flessibilita di foratura verticale alle estremita del pannello assicurata
dalla presenza di rastrelli a denti removibili.

El transporte con doble correa de dos secciones independientes garantiza
elevadas prestaciones de produccion.

Maxima precision de posicionamiento de los 2 topes retractiles que permiten
posicionamientos automaticos del panel.

Flexibilidad de perforacion vertical en los extremos del panel garantizada por la
presencia de rastrillos con dientes extraibles.

PeMeHHbIi TpaHCMOpPTEP € ABYMA PEMHAMM U ABYMA HE3aBUCUMbIMU
cekunAamn obecneymBaeT BbICOKME NPON3BOACTBEHHbIE XapaKTEPUCTUKM.
MakcumanbHaa TOYHOCTb NO3MLMOHNPOBaHNA ABYX yTannaMBaeMblX Yopos,
KOTOpble MO3BOMAIOT NPOU3BOAUTL aBTOMaTUYECKOE NO3ULMOHNPOBaHNE
naHenew.

M'MBKOCTbL BEPTMKANbHOrO CBEPEHNA MO KpaAM naHenu obecneynsaeTcA
Hanm4uvem rpeb€HKn co CbEMHbLIMU 3yObAMMU.



Techno Line

...anche nelle compatte della gamma
...incluso en las compactas de la gama
...AaXe caMbIX KOMMaKTHbIX CTAHKOB raMmbl

Techno F

Techno S



Aggregati di foratura orizzontali sdoppiati per I’esecuzione di fori con passo
diverso da 32 mm. Posizionamento automatico del gruppo orizzontale
destro grazie alla motorizzazione di serie.

Agregados de perforacion horizontales divididos para la ejecucion de agujeros
con paso diferente de 32 mm. Posicionamiento automatico del grupo horizontal
derecho gracias a la motorizacion de serie.

rOpI/I3OHTaJ1beIe CABOEHHble CBepJiniibHble arperatbl AnA WUCMOJIHeHUA
OTBEPCTWI C LLAroM, OTNINYHBIM OT 32 MM. ABTOMAaTUYECKOE NMO3ULMOHUPOBaHME
NpaBoOW rOpPU3OHTaNbHON rpynnbl 6rnarofapa 3NeKTPonp1MBoay B CEPUAHON
KOMMeKTaunn.

Massime prestazioni di inserimento:

- fino a 8 spine per lato

- selezione automatica degli iniettori da CN

- sistema di iniezione colla ad alta pressione

- sistema di pulizia automatica degli iniettori (opzionale)

Maximas prestaciones de insercion:

- hasta 8 clavijas por lado

- seleccion automatica de los inyectores desde CN

- sistema de inyeccion de cola de alta presion

- sistema de limpieza automatica de los inyectores (opcional)

MakcumMarnbHble XapakTepUCTUKM Npu 3abvBKe:

- 00 8 LWKaHTOB B KaXKAyk HOKOBYHO MOBEPXHOCTb

- aBToMaTmyeckasa aktusauma ¢ Yy nHxekTopos

- cucTemMa noayn Knes BbICOKOro AaBfeHns

- CUCTEeMa aBTOMaTUHECKON OUNCTKM NHXXEKTOPOB (OMLUMOH)




Techno Line

Facilita e velocita di programmazione
Facilidad y velocidad de programacioén
JIérkocTb 1 6bICTpPOTa NpOrpaMmmMmupoBaHuA

Controllo numerico per la programmazione ed il
salvataggio dei dati di set-up e per la gestione

BI ESSE elettronica degli assi Z di lavoro.
o

Control numérico para la programacion y el
almacenamiento de los datos de configuracion y

!
|:r ! - F para la gestion electrénica de los ejes Z de trabajo.

Yry pnA nporpaMMMpoBaHWA U COXPaHEeHWA
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I modulo editor di serie permette di eseguire i
PO ITIONS AHD SPEEDS programmi da ufficio.
MFans] Si3s v il
CAEO - El modulo editor de serie permite ejecutar los
VBT s programas desde la oficina.

i T T ! Mopaynb — peakTop B CEPUIHON KOMMNMEKTaLuu,
i j MO3BOSAOLLMIA FOTOBUTb NPOrpamMbl B ochuce.




Scorrimenti assi su guide prismatiche e trasmissioni di alta
precisione.

Desplazamientos de los ejes en guias prismaticas y transmision de alta
precision.

[MepemelleHnAa ocer NO NPU3MaTUYECKUM HarnpaBnAlWMM ©
BbICOKOTOYHbIE TPAHCMMUCCUM.

| display controllati da CN visualizzano le quote e la direzione di
spostamento relative al nuovo programma per il posizionamento
degliassi X e .

Bloccaggio e sbloccaggio automatico degli assi.

Los display controlados por CN visualizan las cotas y la direccion del
desplazamiento del nuevo programa para el posicionamiento de los
ges XeY.

Bloqueo y desbloqueo automéatico de los egjes.

Iucrninen, ynpaenaemblie UMY 1 nokasbiBatoLLme KOOpAMHaTEI HOBOW
nporpammbl 4na No3numMoHmpoBaHna ocen Xn'Y.
ABTOMaTU4eckan 6110KMpOBKa 1 pasbriokMpoBaHne OCeN.

L’attivazione dell’asse Z avviene tramite motore brushless ed
azionamento digitale. E’ possibile programmare la corsa di lavoro
con cicli di foratura personalizzati (opzionale).

La activacion del eje Z se produce mediante motor brushless y
accionamiento digital. Es posible programar la carrera de trabajo con
ciclos de taladros personalizados (opcional).

MpuBeaeHve B OBMKEHME OCU Z MPU NOMOLLN BECKONNEKTOPHOrO
asuratenAa u uudposoro npusoga. VmeeTcA BO3MOXHOCTb
nporpaMMmMpoBaThb paboymii X0, NP MOMOLLIM TEPCOHANTM3MPOBAHHbIX
LIMKNOB CBEPNEHNA (OMLMOH).



Techno Line

Riduzione dei tempi di attrezzaggio
Reduccion de los tiempos de equipamiento
CHW)XeHne BpemMeHU Ha nepeocHaLleHue

- [ —— & - &~ —®

Il Tooling system supporta la programmazione attraverso la visualizzazione grafica dell’attrezzaggio e guida I'operatore nel set-up della
macchina.

El Tooling system apoya la programacion gracias a la visualizacion grafica del equipamiento de la maquina y guia al operario en la puesta en marcha
de la maquina.

PepakTop «Tooling system» oka3sbiBaeT MOMOLLb B MPOrpaMmMmMpoBaHni Mpmn MOMOLLY rpacdhm4ecKoro NpeacTaBneHna n MacTepa ocHaLLeHUA
CTaHKa.

Il sistema di sostituzione rapida delle testine a forare (di serie) semplifica e velocizza I'operazione di attrezzaggio.
El sistema de cambio rapido de los cabezales para taladrar (de serie) simplifica y acelera la operacion de equipamiento.

CucTema 6bICTPO 3aMeHbl CBEPIMIIbHBIX FOSIOB (CEPUIHO) YNPOLLAET M YCKOPAET NepeocHaLleHue.

E’ possibile personalizzare la macchina in modo semplice e funzionale
con I'impiego di aggregati speciali foratura.

Es posible personalizar la maquina de manera simple y funcional con el uso de
agregados especiales de perforacion.

MmeeTcA BO3MOXHOCTb MEPCOHANM3MPOBaTb CTAHOK B MPOCTOM, HO
(hyHKLMOHANBHOW MaHepe, ¢ NPUMEHEHUeM CrieLmanbHbIX CBEPIIMITbHbIX
arperaTos.
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Sistema di lavorazione dei listelli
Sistema de mecanizacion de los listones
Cuctema o6paboTku peek

Caricatore verticale di alimentazione automatica dei listelli.
Cargador vertical de alimentacion automatica de los listones.

BepTukarnbHbIi 3arpy3ysk 1 asToMaTmyeckan nojada peek.

Scaricatore verticale automatico di listelli.
Descargador vertical automatico de listones.

BepTuKarbHbIin BbIFPY34MK Peek.
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Soluzioni integrate: alte prestazioni ed affidabilita
Soluciones integradas: rendimiento y fiabilidad
MHTerpupoBaHHble peLleHUA: BbICOKUE XapaKTePUCTUKU N HAAEXHOCTb

17000

15740

Linea di foratura a lotti con foratrici Techno - gestione da supervisore.
Linea de taladro para lotes con taladros Techno - gestion por supervisor.

JIHnA cBEpreHna NapTUAMK CO CBEPUMbHbIMM CTaHKaMu Techno ¢ yrpaeneHem nocpeacTBoM cynepsaniaepa.
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Techno Line

Soluzioni integrate: alte prestazioni ed affidabilita
Soluciones integradas: rendimiento y fiabilidad
MHTerpupoBaHHble peLleHUA: BbICOKUE XapaKTePUCTUKU N HAAEXHOCTb

Techno FDT - Techno SDT

Techno F - Techno S
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Techno F - Techno S
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Techno Line

Soluzioni di processo
Soluciones de proceso
PeweHuna B obnacTtu npoueccos

Biesse ¢ in grado di fornire molteplici soluzioni integrate in funzione delle specifiche esigenze di produttivita, automazione e spazi
disponibili.
Biesse es capaz de proveer muchas soluciones integradas en funcion de las necesidades de produccion, automatizacion y espacios disponibles.

Biesse MOXeT nocTaBuTb pa3HOOOpa3HeWLIMe WHTErpuMpoBaHHble peleHMA B 3aBUCUMOCTU OT crneumdu4eckux TpeboBaHui
NPOV3BOAMNTENILHOCTU, CTENEHW aBTOMaTn3aUmMm 1 pacronaraemMoro NpoCTPaHCTBa.

™

e N
N

v/

Alta tecnologia negli automatismi delle linee
produttive.

Alta tecnologia de los automatismos de las
lineas de produccion.

Bbicokre TexHOMorMm B aBTomMmaTusaumm
npon3BoACTBEHHbIX JIHWIA.




Dati tecnici
Datos técnicos
TexHu4Yyeckue gaHHble

Campo di lavoro Unita di foratura
Campos de trabajo Unidad de perforacion
Pabouyan 3oHa CBepnunbHada rpynna
X - max mm 3200 Interas.se X n'.un gruppi operatori Vel"tIC?h mm 96
X - max . Entreeje X min grupos operadores verticales )
inch 126.0 inch 3.8
X - max MwuH. war no X BepTuk. pabo4ymx rpynn
X - min Interasse X min di foratura aggregati di foratura verticali
. mm 215 L I . mm 32
X - min inch 8.5 Entreeje min de perforacion agregados verticales inch 1.3
X - min ' MwuH. war ceepneHvA BepTuKanbHbIMU arperatamu ’
Y - mandrini orizzontali (max) mm 672 Velocita di rotazione mandrini
Y mandriles horizontales (max) inch 26.5 Velocidad de rotacion mandriles rpm 4000
Konn4yecTBo ropusoHTanbHbIX WnuHAeneir no Y (Makc) ’ CKopoCTb BpalleHusa WnuHaenen
Y - iniettori orizzontali (max) Potenza max motore mandrini
. . p mm 672 o ; Kw 1.7
Y inyectores horizontales (méx) inch 26.5 Potencia max motor mandriles Ho 2.3
Konn4yecTBo ropusoHTanbHbIx WnnHAenei no Y (Makc) ’ Makc. MOWHOCTb ABUraTena WhnnHaenen pe
Spessore max pannello lavorabile mm 65 Trasporto
Espesor max panel elaborable Makc. inch 2.6 Transporte
obpabaTbiBaeman ToMWmMHa ’ TpaHcnopTép
i i Velocita t rt .
Spessore min pannello lavorabile mm 9 elocita trasporto m/min 55
Espesor min panel elaborable inch 0.4 Velocidad de transporte fom 180
MwuH. obpabaTtbiBaeman TonwmHa ’ CKopocTb TpaHcnopTépa
Velocita tr: rt n inverter .
) OCI. a trasporto con inve g m/min 35-75
Velocidad de transporte con inverter
i fpm 115-246.1
CKopocCTb TpaHcnopTépa ¢ MHBEPTOPOM
Altezza piano di lavoro da terra mm 900
Altura del plano de trabajo desde tierra .
inch 35.4
BbicoTa pabo4yero ctona ot nona
Pressione aria d’esercizio
Presion de aire de ejercicio bar 7
Paboyee nasneHve Bosayxa
Il rilevamento & stato eseguito rispettando la norma UNI EN 848- Livello di pressione sonora superficiale ponderato A (LpfA)
3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (potenza sonora) e UNIENISO vy e/ e presion sonora de superficie en la produccion en A (LpfA) dB(A) 80

11202: 2009 (pressione sonora posto operatore) con passaggio
pannelli. | valori di rumorosita indicati sono livelli di emissione
e non rappresentano necessariamente livelli operativi sicuri.

YpoBeHb yaenbHoro 3sykosoro gasnenva A (LpfA)
Livello di potenza sonora ponderato A (LwA)

Nonostante esista una relazione fra livelli di emissione e livellidi ~ Vivel de potencia sonora en la produccion en A (LwA) dB(A) 101
esposizione, questa non pud essere utilizzata in modo affidabile ~_YPOBEHb MOLIHOCTY YA€/bHOTO 3BYKOBOrO AasnieHus A (LwA)

per stabilire se siano necessarie 0 meno ulteriori precauzioni. | Incertezza di misura K

fattori che determinano il livello di esposizione a cui & soggetta  Incerteza de medicion K dB(A) 4

la forza lavoro comprendono la durata di esposizione, le Bo3mMo>kHas norpelwHocTb namepexnusa K
caratteristiche del locale di lavoro, altre fonti di polvere e rumore

ecc., cioé il numero di macchine ed altri processi adiacenti. In

ogni caso, queste informazioni consentiranno all’'utente della comprenden la duracién de la exposicion a la cual esta sujeta la fuerza de trabajo, comprenden la duracién de la

macchina di effettuare una migliore valutazione del pericolo e exposicion, las caracteristicas del local de trabajo, otras fuentes de polvo y ruido etc., es decir, el nUmero de maquinas

del rischio. y otros procesos adyacentes. En todo caso, estas informaciones permiten al usuario de la maquina efectuar una mejor
evaluacion del peligro y del riesgo.

La relacién se ha efectuado respetando la norma UNE EN 848-

3:2007, UNE EN ISO 3746: 2009 (potencia sonora) e UNE EN Bbino nsmepeHo cobnoaasa Hopmel UNI EN 1218-4:2009, UNI EN ISO 3746: 2009 (3BykoBas MolHocTb) n UNI EN
ISO 11202: 2009 (presion sonora en el puesto del operario) ISO 11202: 2009 (3BYyKOBOE [aBrieHVe B TOYKE HAXOXAEHUA onepaTopa) npv NPOXOXAeHWM naHenen. YkasaHHble
con pasaje de los paneles. Los valores de ruido indicados son ~ 3Ha4€HUA WYMHOCTW — 3TO YPOBHU UCMYCKaHNA LyMa, KOTOpble He 06A3aTesbHO ABMAIOTCA peaslbHbIMM 3Ha4YeHNAMN
niveles de emisién y no representan necesariamente niveles  BO3A€ACTBMA. HECMOTPA Ha HanM4Me CBA3N MEXAY YPOBHEM UCMYCKaHUA LyMa 1 3Ha4YeHUAMU ero BO3AENCTBIA, aTa
operativos seguros. A pesar de que existe una relacién entre  CBA3b HE MOXET CYMTATLCA TOYHON ANIA HAAEXKHOTO ONPeaeneHNA HEOOXOAUMOCTU MPUMEHEHUA AOMOJTHUTENBHBIX Mep.
niveles de emision y niveles de exposicion, ésta no puede ser ~ PakTopbl, ONpeAenAloLLMe YPOBEHb BO3AENCTBNA HA paboyyio CUly, BKIKOYAIOT B CE6A ANMTENbHOCTb BO3AENCTBMA,
utilizada de manera fiable para establecer, si es necesario o XapakTepucTukn paboyero NoOMeLeHNA, Apyrne UCTOYHUKW MbIIN U U3NYYEeHUA WymMa U T. 4., TO eCTb KONU4ecTBo
no tomar mayores precauciones. Los factores que determinan CTaHKOB 1 Apyrne ConyTCTBYIOLWME NPOLECChI. B no6om crnyyae, ata VIH(bOpMaLlVIH MO3BOJSINT NONb30BATESO CTaHKa
el nivel de exposicién al cual esta sujeta la fuerza de trabajo  Jydlle OLEHUTL CTeNeHb Bpeaa n pucka.
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Service

Soluzioni in tempo reale
Soluciones en tiempo real
PeweHuA B peasibHOM BpeMeHHU

Il Service del Gruppo Biesse promuove, cura e sviluppa
rapporti sempre piu diretti e costruttivi con il cliente per
conoscerne le esigenze, creare valore, migliorare i prodotti e i
servizi.

El Service del Grupo Biesse promueve y desarrolla relaciones
mas directas y constructivas con el cliente para entender sus
necesidades, crear valor, mejorar los productos y los servicios.

CepsucHana cnyxba pynnbl Biesse nogaep>xmBaeTt u
paspabaTtbiBaeT BCE Honee nnoTHbIA U KOHCTPYKTUBHbI
KOHTaKT C KITMEHTOM C LIeNblo BCE Nyylle y3HaBaTb ero
noTpebHOCTN, pa3BuBaTb GU3HEC, yy4laTb NPOAYKLUMIO 1
cepsuc.

Grazie a una rete globale e a un team altamente specializzato
offre un’ampia gamma di servizi post vendita:

e Ricambi

e Supporto tecnico

¢ Teleassistenza

e |nstallazione

e Manutenzione

e Training

e Riparazioni

Con una red global y un equipo altamente especializado ofrece una
amplia gama de servicios post-venta:

e Piezas de recambio

e Soporte Técnico

o Teleasistencia

e |nstalacion

e Manutencion

e Formacion

® Reparacion

Bnarogapa cetu rnobanbHon NoAAEPXKKN 1
BbICOKOKBannuuMpoBaHHOMY NepcoHany npegocTtasnAeTcA
LUMpOKasA raMmma nocTnpoAa>kHoro cepeumca:

e 3anacHble 4yacTtu

e TexHnyeckana nogaepxka

e Tenecepsuc

e [lycko-Hanagka

e Texobcny>xmBaHue

® TpeHuHrn

® PeMOHT




Il Gruppo Biesse
El Grupo Biesse
Fpynna Biesse

Il Gruppo Biesse opera nel mercato delle
macchine e dei sistemi destinati alla
lavorazione di legno, vetro, marmo e pietra.
Fin dalla sua costituzione, avvenuta nel
1969, il Gruppo Biesse si & contraddistinto
sul mercato mondiale per la forte crescita e
per la decisa volonta di divenire un partner
globale per le imprese dei settori in cui
opera.

Realta multinazionale, il Gruppo Biesse
commercializza i propri prodotti attraverso
una rete di 30 filiali e oltre 300 tra rivenditori
ed agenti localizzati nei principali mercati
strategici riuscendo cosi a coprire
complessivamente piu di 100 paesi.
Biesse garantisce assistenza post-vendita
specializzata ai clienti, svolgendo allo
stesso tempo attivita di studio dei mercati
finalizzata allo sviluppo di nuovi prodotti.
La spinta costante al miglioramento
tecnologico, all'innovazione e alla ricerca,
ha permesso a Biesse di sviluppare
soluzioni modulari, in grado di rispondere
perfettamente ad ogni esigenza produttiva
del cliente: dalla progettazione di impianti
“chiavi in mano” per la grande industria del
mobile, alle singole macchine automatiche
e ai centri di lavoro per la piccola e media
impresa, fino ad arrivare alla progettazione
e alla vendita di singoli componenti ad alto
contenuto tecnologico.

Biesse conta 2800 dipendenti ed una
superficie produttiva di oltre 115.000 metri
quaderati in Italia ed in India.

Il Gruppo Biesse é strutturato in tre
divisioni ciascuna delle quali si articola in
unita produttive dedicate a singole linee di
prodotto.

La Divisione Legno sviluppa e produce
macchine per I'industria del mobile e dei
serramenti ed offre una gamma di soluzioni
per Pintero ciclo di lavorazione industriale
del legno e dei suoi derivati.

La Divisione Vetro e Marmo realizza
macchine destinate alle aziende di
trasformazione del vetro, marmo e pietre
naturali e piu in generale all’industria
dell’arredamento, dell’edilizia strutturale e
dell’automobile.

La Divisione Meccatronica progetta e
produce componenti tecnologicamente
avanzati ad alta precisione sia per il gruppo
che per il mercato esterno

El Grupo Biesse opera en el mercado de
las maquinas y los sistemas destinados a
la elaboracion de madera, vidrio, marmol y
piedra. Desde su constitucion, en el 1969,
el Grupo Biesse se ha distinguido sobre el
mercado mundlial por el fuerte crecimiento
y por la decidida voluntad de ser proveedor
global para las empresas de los sectores
en los que opera. Realidad multinacional, el
Grupo Biesse comercializa sus productos
a través de una red de 30 filiales y mas de
300 entre distribuidores y agentes localizados
en los principales mercados estratégicos
logrando asi cubrir en conjunto mas de 100
paises. Biesse garantiza asistencia post-venta
especializada a los clientes, desarrollando al
mismo tiempo actividad de estudio de los
mercados dirigida al desarrollo de nuevos
productos. El impulso constante a la mejora
tecnoldgica, a la innovacion y a la busqueda,
le ha permitido a Biesse desarrollar soluciones
modulares, capaces de dar respuesta
perfectamente a cada exigencia productiva del
cliente: del proyecto de instalaciones “llaves
en mano” para la gran industria del mueble,
a las individuales maquinas automaticas
y los centros de trabajo para la pequefa y
mediana empresa, hasta llegar al proyecto y

a la venta de componentes individuales con
alto contenido tecnoldgico.

Biesse cuenta 2800 empleados y una
superficie productiva de mds de 115.000
metros cuadrados en ltalia y en India. El
Grupo Biesse esta estructurado en tres
divisiones cada una de las cuales se gestiona
en unidades productivas dedicadas a lineas
individuales de producto. La Division Madera
desarrolla y produce maquinas para la industria
del mueble, ventanas y puertas y ofrece una
gama de soluciones para el completo ciclo
de elaboracion industrial de la madera y sus
derivados. La Division Vidrio y Marmol realiza
maquinas destinadas a las empresas de
transformacion del vidrio, marmol y piedras
naturales y mds en general a la industria
de la decoracion, de la construccion y del
automovil.

La Division Meccatronica proyecta y produce
componentes tecnoldgicamente avanzados
con alta precision sea para el grupo que para
el mercado externo.

l'pynna Biesse paboTaeT Ha pbiHKE CTaHKOB
1 CUCTEM, NpefHasHa4eHHbIX AnA 06paboTKu
[epesa, CTeKna, Mpamopa 1 KamHA.

C camoro cBoero ocHoBaHuA B 1969 rogy
'pynna Biesse BblaenAeTcA Ha MUPOBOM PbIHKE
3a CYET CUNBHOTO POCTa U PeMOCTYH CTaTb
rnobanbHLIM NapTHEPOM ANA NPeAnpuATUR,
paboTaroLyx B JAHHOM CEermMmeHTe.

[laBHO yxe cTaB MeXAyHapoAHbIM
ABneHvem, Mpynna Biesse pacnpocTtpaHAeT
CBOKO MPOAYKLMIO Npu nomowm cetn us 30
¢unmanos u 6onee 4yem 300 Aunepos u
areHToB, PaCMONOXEHHbIX B COOTBETCTBUN CO
CTpaTermyecKuMn pbiHkamm v NMoKpbIBaoLWmMX
Tepputoputo 6onee 100 cTpan.

Biesse obecneunBaeT crneuvannavpoBaHHyto
noCTAPOAAXHYI0 NOAAEPXKY CBOUM
KnMeHTam, pasBuBaA B TO Xe BpeMA
LEeATENbHOCTb MO N3YHYEHNIO PBIHKOB C LIeNbio
pa3paboTky HOBOW NPOLYKLMN.

MocToAHHOE CTpeMIeHe K TEXHOMOrYECKOMY
YIYHLIEHNIO, K MHHOBALMAM N UCCIIeA0BaHNAM
nossonAeT Biesse paspabaTbiBaTb MOAYIbHbIE
peLeHuns, CrnocobHble B TOYHOCTW OTBEYaTb
no6bIM NPOV3BOACTBEHHBIM TPeboBaHWAM
KNMMeHTa: OT MNPOEKTUPOBaHWE CUCTEM
«MOJ, KMoY» [ANA KPYMHbIX MPeAnpuATAN
[0 OTAenbHbIX aBTOMATUYECKNX CTaHKOB
1 obpabaTbiBaloWMX LEHTPOB ANA MasbiX
N CpefHUX npeanpuATUA, a Takxe
NPOEKTUPOBAHNA W NPOAaX OTAeNbHbIX
BbICOKOTEXHOSTOM4HbBIX KOMIOHEHTOB.

Biesse HacuuTtbiBaeT 6onee 2800 paboTHUKOB,
3aHATbIX Ha NPOM3BOACTBEHHOM Nnowanun
6onee 115.000 KBaapaTHbIX METPOB B UTanum
v NHaun.

lpynna Biesse noppaspgenAeTcA Ha Tpu
HanpasfieHuaA, Kaxaoe U3 KoTopbix paboTaeT
Ha CBOEW MPOV3BOACTBEHHOW TEppUTOpWH,

npeaHasHayeHHONW AnA  BblpaboTku
onpenenéHHo NpoayKLK.
MoppasneneHne  gepeBoo6paboTKM

paspabatbiBaeT ¥ NPOU3BOAUT CTAHKW ANA
MebenbHOM MPOMBILLIEHHOCTY W NMPOU3BOACTBA
pamMHbIX W3LEenuii, U npegnaraet rammy
peLUeHU AN1A NMOMHOrO LMKIIA NPOMbILLNIEHHOW
06paboTKy Aepesa v ero Npou3BoAHbIX.
MoapasaeneHne 06paboTKy CTekna U KamHA
peanu3yeT CTaHKW, npeaHasHayYeHHble AnA
npeanpuATWiA, obpabaTbiBaloMX CTEKIO,
Mpamop W HaTypasnbHbll KameHb [AnA
MebesbHOW, CTPOUTENBHON Y aBTOMOBUMBEHON
NPOMBbILLIEHHOCTW.

Moapasaenexrie MexaTpOHUKU NPOEKTUPYET
N MPOM3BOAUT BbICOKOTEXHOMOMMYHYIO
BbICOKOTOYHYIO NMPOAYKLMIO, KaK ANA camomn
rpynnbl, Tak U ANA BHELWHEro pbiHKa.
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Biesse in the World

BIESSE BRIANZA

Alzate Brianza (Como), Italy

Tel. +39 031 630773_Fax +39 031 632298
brianza.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE TRIVENETO

Codogné (Treviso), Italy

Tel. +39 0438 793711 _Fax +39 0438 795722
triveneto.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE DEUTSCHLAND GMBH

Elchingen, Germany

Tel. +49 (0)7308 96060_Fax +49 (0)7308 960666
Loehne, Germany

Tel. +49 (0)5731 744870_Fax +49 (0)5731 744 8711
info@biesse.de - www.biesse.de

BIESSE FRANCE

Brignais, France

Tel. +33 (0)4 78 96 73 29_Fax +33 (0)4 78 96 73 30
commercial@biessefrance.fr - www.biessefrance.fr

BIESSE IBERICA WOODWORKING MACHINERY SL
L’Hospitalet de Llobregat, Barcelona, Spain

Tel. +34 (0)93 2631000_Fax +34 (0)93 2633802
biesse@biesse.es - www.biesse.com

BIESSE GROUP UK LTD.

Daventry, Northants, United Kingdom

Tel. +44 1327 300366_Fax +44 1327 705150
info@biesse.co.uk - www.biesse.co.uk

BIESSE SCANDINAVIA

Representative Office of Biesse S.p.A.
Jénkdping, Sweden

Tel. +46 (0)36 150380_Fax +46 (0)36 150380
biesse.scandinavia@telia.com

Spare parts:

Lindés, Sweden

Tel. +46 (0)471 25170_Fax +46 (0)471 25107
spareparts@biesse.se - www.biesse.com

BIESSE AMERICA

Charlotte, North Carolina, USA

Tel. +1 877 8 BIESSE

Fax +1 704 357 3130

sales@biesseamerica.com - www.biesseamerica.com

BIESSE ASIA PTE. LTD.

Singapore

Tel. +65 6368 2632_Fax +65 6368 1969
mail@biesse-asia.com.sg

BIESSE CANADA

Headquarters & Showroom: Mirabel, QC, Canada
Sales Office & Showroom: Toronto, ON, Canada
Showroom: Vancouver, BC, Canada

Tel. +1 800 598 3202

Fax +1 450 437 2859

sales@biessecanada.com - www.biessecanada.com

PT. BIESSE INDONESIA
Tangerang, Indonesia
Tel. +62 21 53150568_Fax +62 21 53150572

BIESSE KOREA LLC
Gyunggido, Korea
Tel. +82 32 3298780_Fax +82 32 3298781

BIESSE MALAYSIA SDN BHD

Selangor Darul Ehsan, Malaysia

Tel. +60 3 61401556_Fax +60 3 61402556
biessekl@tm.net.my

BIESSE TRADING (SHANGHAI) CO. LTD.

Subsidiary Office of Biesse Asia Pte. Ltd.
Shanghai, China

Tel. +86 21 5767 0387_Fax +86 21 5767 0391
mail@biesse-china.com.cn - www.biesse.cn

Biesse S.p.A.

Via della Meccanica, 16 61122 Pesaro - Italy
Tel. +39.0721.439100_Fax +39.0721.439150
biesse.sales@biesse.com

BIESSE RUSSIA

Representative Office of Biesse S.p.A.
Moscow, Russia

Tel. +7 495 9565661 Fax +7 495 6623662
sales@biesse.ru - www.biesse.ru

BIESSE GROUP AUSTRALIA PTY LTD.

Head Office

Sydney, New South Wales, Australia

Tel. +61 (0)2 9609 5355_Fax +61 (0)2 9609 4291
nsw@biesseaustralia.com.au - www.biesse.com.au
Melbourne, Victoria , Australia

Tel. +61 (0)3 9314 8411 Fax +61 (0)3 9314 8511
vic@biesseaustralia.com.au

Brisbane, Queensland, Australia

Tel. +61 (0)7 3622 4111_Fax +61 (0)7 3622 4112
gld@biesseaustralia.com.au

Adelaide, South Australia , Australia

Tel. +61 (0)8 8297 3622_Fax +61 (0)8 8297 3122
sa@biesseaustralia.com.au

Perth, Western Australia , Australia

Tel. +61 (0)8 9303 4611 _Fax +61 (0)8 9303 4622
wa@biesseaustralia.com.au

BIESSE GROUP NEW ZEALAND PTY LTD.
Auckland, New Zealand

Tel. +64 9 278 1870 _ Fax +64 9 278 1885
sales@biessenewzealand.co.nz

BIESSE SCHWEIZ GMBH

Kriens, Swiss

Tel. +41 (0)41 3990909 _ Fax +41 (0)41 399 09 18
info@biesse.ch - www.biesse.ch

BIESSE MIDDLE EAST

Jebel Ali Free Zone, Dubai, UAE

Tel. +971 48878533 _ Fax +971 48878534
biessemiddleeast@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE PORTUGAL WMP

Sintra, Portugal

Tel. +351 255094027_Fax +351 219758231
biesse@biesse.pt - www.biesse.com

BIESSE MANUFACTURING COMPANY PVT LTD.

Head office

Bangalore, India

Tel. +91 80 22189801/2/3_Fax +91 80 22189810
sales@biessemnfg.com - www.biessemanufacturing.com
Mumbai, India

Tel. +91 22 28702622 _Fax +91 22 28701417
Noida, Uttar Pradesh, India

Tel. +91 120 428 0661/2_Fax +91 120 428 0663
Hyderabad, India

Tel. +91 9611196938 / +91 9700340612
Chennai, India

Tel. +91 9980566759 / +91 9443812286

Dati tecnici ed illustrazioni non sono impegnativi.
Alcune foto possono riprodurre macchine complete di
opzionali. Biesse Spa si riserva il diritto di apportare
eventuali modifiche senza preawviso.

Las imagenes propuestas son indicativas. Algunas
fotos pueden reproducir maquinas dotadas de
opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de
aportar modificaciones ya sea sobre los productos
como sobre la documentacidn, sin ningun preaviso.

TexHW4YecKne AaHHble 1 NNKCTPaUMM He ABNAIOTCA
TEXHUYECKUM PyKOBOACTBOM. Ha HekoTopbIx
oTorpacmaAx MOryT 6bITb NPEACTaBMEHbl CTaHKK,
OCHallieHHble onumuAmu. Biesse Spa octasnAeT

3a cobom NpaBo BHOCUTb U3MEHEeHUA 6e3
npeABapuTENbLHOTO YBEAOMITEHUA.



